


L'outil influence grandement la qualité d'un usinage et la fiabilité d'un processus : deux
facteurs clés d'une production. C'est pourquoi il est essentiel de toujours disposer des
cotes précises de son outil, et de pouvoir suivre régulierement son usure, tout en
s'assurant de I'absence de bris. Aussi est-il indispensable de pouvoir compenser les
écarts de température le long de I'axe d'outil, pour garantir une bonne stabilité du
processus dans le temps.

HEIDENHAIN propose différentes solutions de mesure et de contréle des outils :
Des systemes de visualisation par caméra, qui permettent a la fois de contrdler les dents
d'outils, de mesurer les outils, et de compenser les écarts de température
Des palpeurs, pour la mesure des outils de fraisage et de tournage
Un détecteur de bris d'outils pour repérer des bris sur les outils
S'agissant de systemes congus pour étre installés de facon permanente a l'intérieur de la
zone d'usinage de la machine, la mesure et le contréle d'état des outils se trouvent alors
parfaitement intégrés a votre processus de production.




Suivi de I'état de I'outil

Mesure de I'outil

Principe de mesure optique

Avec le logiciel VTC de HEIDENHAIN, le nouveau VT 122 forme un systeme de mesure par
caméra capable, a lui seul, de mener trois missions : le pré-réglage, I'inspection visuelle, et

le controle détaillé des outils. Vous pourrez ainsi détecter trés rapidement, avec fiabilité, et
de maniere complétement automatisable, une trace d'usure ou un dommage sur un outil,
sans avoir besoin d‘en passer par un laboratoire de métrologie.

Applications :
Pré-réglage et mesure des outils
Contréle visuel des outils préalablement a des étapes d'usinage critiques
Documentation de I'état des outils, et de leurs valeurs d'usure
Controle de bris d'outils, sans contact
Prise de photos panoramiques, pour inspecter les dents périphériques
Inspection des surfaces de coupe et des surfaces libres

Les avantages :
Plus de productivité et un TCO réduit
Une documentation réutilisable sur I'état des outils
Une bien meilleure qualité d'exécution
Un recours efficace a I'air comprimé, pour nettoyer |'outil et la caméra
Un étalonnage et une configuration automatiques de la caméra : , Inspection
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ces réglages se font via un cycle de palpage dédié sur laTNC
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Logiciel VTC pour PC
LLa caméra génere des vues rapprochées de chacune des dents, ou bien encore des vues

panoramiques tres détaillées qui permettent alors de visualiser I'ensemble de I'outil.

Au moment de procéder a l'inspection avec le logiciel VTC sur votre PC, vous pouvez faire
varier I'angle d'éclairage de ces vues panoramiques, afin d'obtenir virtuellement un
éclairage optimal de chacune des dents : une fonctionnalité idéale pour mesurer |'usure des
surfaces libres. Les outils peuvent aussi étre visualisés depuis leur pointe. Le logiciel VTC
fonctionne de maniére automatisée : pendant un travail de nuit, avec des cycles de TNC7
ou de TNC 640 par exemple. Enfin, le logiciel VTC peut aussi étre utilisé pour
verrouiller des outils, grace a une interface avec
le tableau d'outils de laTNC.

Définition des vues dans le cycle de prise de vues
Mesure intuitive de I'usure
Exportation du fichier de valeurs mesurées



Les palpeurs d'outils TT 160 et TT 460

Les palpeurs de contact de type TT vous permettent de mesurer vos outils de fraisage et de
tournage, de maniere fiable et efficace. Grace a leur structure robuste, et a leur indice de
protection élevé, ces palpeurs d'outils s'installent directement dans la zone d'usinage de
votre machine-outil. Les outils peuvent ainsi étre étalonnés a tout moment : avant |'usinage,
entre deux étapes d'usinage, ou bien encore a la fin d'une opération d'usinage.

Applications :

= Contréle d'outil géré par des cycles
W Pré-réglage d'outil

m Contréle dent par dent

Les avantages :
Un contréle d'outil completement automatisable
Un contréle d'outil intégré au processus
Une facilité d'installation et de mise en service
Plusieurs possibilités de montage, notamment sans cable pour le TT 460
Un étalonnage automatique aprés montage ou maintenance
Une amorce de rupture qui protége le palpeur et la broche
Une exécution robuste et durable (> 50 millions de palpages)

" Détection de I'usure
~ Mesure de I'outil

~ Mesure par contact

- Précision de répétition < 1 um
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Le TD 110 est un détecteur de bris d'outil inductif : il scanne les outils qui passent devant lui,

Controle de rupture de I'outil

repérant ainsi, en un rien de temps, les éventuels bris d'outils. Cet enregistrement peut

alors s'effectuer en avance rapide, alors que I'outil est encore en rotation. Le TD 110 peut Principe de mesure inductif

pour cela étre installé a n'importe quel endroit de la zone d’usinage de la machine. Les Détection sans contact des bris d'outils

contrdles d'outils s'effectueront ainsi sans nuire a I'optimisation des trajectoires, et pourront Détection de rupture totale
par exemple étre intégrés aux changements d'outils. La sensibilité de son contréle tactile
est telle qu'il peut vérifier de trés petits outils, en acier HSS et en carbure, des 0,4 mm de

diametre.

Applications :
Controle des bris d'outils, sans contact
Routine de contréle en cas de changement d'outil

Les avantages :
Contréle de bris particulierement efficace
Détection en avance rapide
Exécution robuste, pour une installation a I'intérieur de la zone d'usinage
Compatibilité avec toutes les CN dotées d'une interface palpeur
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Possibilité d'installer les cycles a distance sur laTNC ”M,,!, t”‘} i
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